Technical Specifications

CARATTERISTICHE TECNICHE - TECHNICAL CHARACTERISTICS - CARACTERISTIOUES TECHMIQUES - TECHMISCHE ENGENSCHAFTEN - CARACTERISTICAS TECHICAS - TEXHUMSCKHE XEDAKTEPNETURN

Lastre in gres fine porcellanato non smaltato. Piastrelle di ceramica pressate a secco. Caratteristiche di qualita secondo i test di PRESCRIZIONE RISULTATI TESTS
controllo g!ne\nﬂl dalia nonma EN 14411- IS0 13006 Appendice G & ?.?40 Bila UGL. / Unglazed porcelain stoneware siabs. Dry-pressed STANDARD REQUIREMENTS TEST RESULTS
cerame s Qi |n:rr.|ns accarding to nnﬂlml 1=xs ur 11- IS0 1:300& pendix G group Bla UGL. / Dalles en FRESCRIPTIONS RESLILTATS DES ESSAIS FIFERIMENTO NORMA
ges e firt non émailké. Carmeao: es pres e qualité ' aprés les essais de controle norme: ANFORDERUNGEN PROFERGEBNIS REFEAENCE STANDARD
] 1441 1- ISO 13008 .Appendue G groupe Bla hh:rn g::sum und mllslmdl%gesmem ‘minsteinzeugplatten. Trocken PRESCRIPCION RESULTADGS TESTS AEFERENCE NORME
gepreasie Keramikfiasen. Qualitssigenschaften riach Normen EN 14411 150 130 G Gruppe Bia UGL. / Planchas de gres STANDAADWERT
Dmas de s en seco. C magin ks Normas EN 14411- 1 TPEGOBAHUE PEIVNLTATLI TECTOR REFEAENCIA NORMA
1anmapemc;gupu B UG s nrmTra ETAHIAPT
npeCconanMn. XADaKTEORCTI KESCTEA COMECHD TecTam, ot EN 14411 150 13008,
rpvnamerme G rpynna Bla UGL (%) (mim)

MNATURALEMATTE R+PTV

LUNGHEZZA E LARGHEZZA: DEVIAZIONE AMMISSIBILE, IN %, DELLA DHMENSIONE
MEDIA DI OGNI PIASTRELLA DALLA DIM. DI FABBRICAZIONE / LENGTH AND WIDTH:
D DEVIATION, IN 5%, OF THE AVERAGE SIZE OF EACH TILE FROM THE PRODUCTION
DRMENSIONS | LOMGURUR BT LARGEUR - E TOLERANCE, EN %, ENTRE LA Squadrato
DIMENSION MOVENNE DE CHAGUE CARREAL Bf LA DI DE PASFICATION | LANGE
UND BREITE: ZULASSIGE ABWEICHUNG DES DURCHSCHNITTMARES JEDER FLIESE VOM IS0 13006
HERSTELLMAS IN PROZENTEN / LARGO Y ANCHO: DESVIACION ADMISIELE. EN %, DEL
TAMANOMEDIODECADABALDOSA APARTIRDEL TAMARO DE FAERICACION, [Lusa H usgiHa:
A

+0,3% +1,0 mm +0,15% IS0 10545-2

DEVIAZIONE _AMMISSIBILE, IN PERCENTO, DELLO SPESSORE MEDIO DI OGNI

PIASTRELLA DALLA DIME NSIDNE DI FASERICAZIONE / ADMITTED DEVIATION, IN 3¢, OF THE
.WERM;E TH PAODUCTION DIMENSIONS .f

N'I'RE L EF‘NSSELIH MOYENN

c:H.qouE C:A.RHE}\LI El L.l\ DIMENSION DE FAEch.a\TDN { ZULASSIG ABWEICHUNG DER - +5% +0,5 mm +5% IS0 10545-2
DURCHSCHNITTSDICKE JEDEF FLIESE VO HERSTELLMAS IN PROZENTEN / DESVIACION
ADMISIBLE, EN TANTO POR CIENTO, DEL GROSOR MEDIO DE CADA BALDOSA A PARTIR
DEL TAMANO DE FABRICACION / [ONYCTAMOS OTKNOHEHE B NPOUEHTAX CREHER TOMUMHE
KAMNOA NAMTKW 0T npmsen,qcreennux paIMEpoE

DEVIAZIONE MASSIMA DI RETTILNEARITA. IN PERCENTO, IN RAPPORTO ALLE DIMENSIONI

DI Fﬁ.EEFlICAZIONE COHHISPCINDENTI / MAXIMUM STRAIGHTNESS DEWH'IICIN 1N ')G IN
CORRESPONDING PRODUCTION DIMENSIONS /

TCILERANCE DE RECTITLIDE EN POLIF!CENTRGE PR.R RAPPORT AUX DIMENSIONS DE

FABRICATION _ COR HOCHSTABWEICHUNG Squadrato

RANTENGERADHER 1 VERIALTMIS 2U DEN ENTSPRECHENDEN HERSTELLMASEN 1N SO 13006 =0,3% +0,8 mm +0,1% IS0 10545-2
PROZENTEN x&g\namm MAXIMA DE REGTITUD, EN TANTQ POR GIENTO, EN RELAGION

CON EL TAMANO DE FABRICACION CORFESPONDIENTE / MaKcuManknoe ofkroeree
A COOTBETETEYIOWMM NPOHIESACTEEHHRM

PASMEHAM
DEVIAZIONE MASSIMA Df ORTOGONALITA, IN PERCENTO, IN RAPPORATO ALLE
DIMENSION| i FASBRICAZIONE  CORRISPONDENTI / MAXIMUM = RIGHT ANGLE
TION, IN 6, 1 THE CORRESPONDING PRODUCTION, DIMENSIONS /
MmGE DE'IDLEH.A.NCEDRNGLILAHITE EN POLIRCENTAGE, PAR RAP! Squadrato
/ HOCHS TABWEICHUNG DEH HECHTWINKLIGKEI‘I’ IM V'EF!HAL‘I'NISZU DEN +0,3% +1,5 mm +0,2% IS0 10545-2
ENTSPRECHENDEN HERSTELLMABEM IACION MAXIMA DE IS0 13006
OFTOGONALIDAD. EN_TANTO POR CIENTD EN nzw:léu CON EL TAMARD DE
FABRICACION CORRESPONDIENTE / opr
PLANARITA [CURVATURA DEL CENTRO, DELLO SPIGOLO E SVERGOLAMENTC) / FLATMESS
(CURVING IN THE MIDDLE, CORNER AND WARPING) / PLANEITE [COURBURE CENTRALE, Squadrato
DE L'ARETE ET GAUCHISSEMENIRD: EEENFLACHIGKEIT [KRLIMMUNG DER MITTE, DER +0,4% +1,8 mm +0,2% IS0 10545-2
KANTE LIND VERWINDUNG ENTAD, DE LA ARISTA Y IS0 13006
ABARQUILLAMIENTO) / MNOCKOCTHOCTS Immﬁ .gnrna_ upuum " llepenul:]
B E5% min dalke plastrle dive siiene asenta da difatt vl CONFORME
. N st S5 ﬂ!wlhn il B i o visilohe flaws. CONFORMNG
QUALITA DELLA SUPERFICIE / SURFACE QUALITY / QUALITE DE LA SURFACE 0554 i chick rainn o Rt Pl dur Sl g CONFORME |0 10545-2
QUALITAT DER OBERFLACHE /CALIDAD DE LA SUPERFICIE / KAMECTBA NOBEPXHOCTH Mindcstures D59 chr Fissan s i von ascharsn WONFORM -
Bl 95% ol has Bnabeboriinn i UG aslir doanle da defecton visblis wa. 95% CONFORME
PUTRAT R i TR M b B (s TCR COOTBETCTBYET

MASSA D'ACOUA ASSORBITA IN % / % WATER ABSORPTION / MASSE D'EALl ABSORBEE
EN % / W.\SgEHAUFN.\HME IN % / MASA DE AGUA ABSORBIDA EM % / NMornowsHHas =0,5% valore medio 0,08% IS0 10545-3
WAGEA BOfs

FORZA DI ROTTURAIN N (ep. < 7.5 mim) - BAEAKING STRENGTH IN N thickness < 7.5 mm) valore medio
FORCE DE RUPTURE EM N rep 5 mm) / BRUCHLAST IN M (Dicke < 7,5 mam) =700 IS0 10545-4
FUERZA DE ROTURA EN N (gr. mm) / Paspywaiouies younee, H (Tomy. < 7,5 mu) 1350 N (%)

RESISTENZA ALLA FLESSIONE IN Nfmm2 / N/mm2 FLEXURAL STRENGHT TEST i 545
RESISTANCE A LA FLEXION EN N/mm2 / BIEGEFESTIGKEIT IN Nimm 35 MIN. unlare rmadic 15310 4
RESISTENCIA A LA FLEXION EN M/mim / TpoumocTs npm warede Hiu 52 N/mmz2 (%)

RESISTENZA ALL'ABRASIONE PROFONDA DELLE PI.R.STHELLE NON SMALTATE
RESISTANCE TO DEER ABFASION OF UNGLAZED ISTANCE A L'ABRASIO i
NDE DES CARREALIX MON EMAILLES fﬂEFENAEHIEEFES'nGKEIT UNGLASIERTEH <175 mm3 valore maglo IS0 10545-6
FLIESEN 7 RESISTENCIA A LA ABRASION FROFUNDA DE LAS BAL DOSAS SIN ESMALTAR 140 mm
Croa KT HET @ MAMTRA
Matide di prevn disponiin
RESISTENZA AGLI SBALZ| TERMICI / THERMAL SHOCKS RESISTANT e e RESIETE - RESITANT
RESISTANCE ALIX VARIATIONS THERMIQUES / TEMPERATURWECHSELBESTANDIGKET it RESSTE - ERFILLT IS0 10545-9
RESISTENCIA AL CHDOUE TERMICO / CTORKOCTE K NEPENAAaM TEMNeparype e e RESIETE - YCTORMAS
IO AL 8 T WAl T Gt
RESISTENZA AL GELO / FROST RESISTANCE RICHIESTA - REQUIRED FESISTE - RESSSTANT
RESISTANCE ALl GEL / FROSTSICHERHEIT REOUISE - GEFORDERT RESSTE - ERFULLT 1S0 10545-12
RESISTENCIA A LA HELADA / YCTONHMBOCTE K XONOAY RECUERIDA - SAMPOC FESIETE - YCTORME
Matide di preve disponbil
RESISTENZA ALLE MACCHIE / RESISTANCE TO STAINING sl sting fathoc
RESISTANCE ALIX TACHES FLECKENABWEISEND / RESISTENCIA A LAS MANCHAS v Classe 4-5 Classe 4 150 10545-14
HETORMMBOCTE K OGDASOBAHMIO NATEH Mok c arsays dsponiie
I 0L (8 T LT T bR
“ i GL i su CONFORME
RILASCIO DI SOSTANZE PERICOLOSE / RELEASE OF HAZARDOUS SUBSTANCES - %‘:mﬁ'mugﬁﬁ? m"ﬁé‘f '::::"' CONFORMING DM 1/2/2007
REJET DE SUBSTANCES DANGEREUSES / FREISETZUNG GEFAHRLICHER STOFFE r ur glans g i CONFORME
UBERACION DF SUSTANCIAS PELIGROSAS / Buigefierss onacniix Sswiects S iy L e e e e JZonror Reg. CE
CADMIO (in mgidm2) - PIOMBO {in mgidm2) mmumjwmwrmmmu:‘m::mmm- © o 1835/2004
RESISTENZA A BASSE CONCENTRAZIONI DI ACID E ALCALL COME DICHIARATO DAL P
RESISTANCE TO LOW CONCENTRATIONS OF ACIDS AND ALKALIS. A CTURER S DECLARATEN
RESISTANCE A BASSES CONCENTRATIONS D'ACIDES ET ALCALIS. SELON DECLARATION DU PRODUCTELIR ULA-ULB
WIDERSTAND GEGEN NIEDFIGE KONZENTRATIONEN VON SAUREN UND LALIGEN. ENTSPRECHEND DER HERSTELLERANGABEN TAL COMO -
RESISTENCIA A BAJAS CONCENTRACIONES DE ACIDOS Y ALCALL DECLARA EL FASRICANTE

AN ARENEHD MPOMIB0IMTENEM

RESISTENZA Al PRODOTT] CHIMICI DI USO DOMESTICO E AGLI ADDITV PEF PESCINA 150 10545-13

RESISTENCE TO DOMESTIC CHEMICAL PRODUCTS AND ADDITIVES FOR SWIMMI

RESISTANT AUX PRODUITS CHIMIQUES A USAGE DOMESTIQUE ET FiLI)( .\DDI'I'IFS
PClLIFl PISCINE / WIDERSTAND GEGEN HAUSHALTSCHEMIKALIEN UND MIN B A
SCHWIMMBADZUSATZSTOFFEN / RESISTENCIA A PRODUCTOS PARA LIMPIEZA
DOMESTICA Y ADITIVOS PARA PISCINAS / CTORKOCTE K GRITOBEIM XMM#ECKHM BELBCTEAM
W AOGEBKAM ANA BACCERNOE

@ CTOAKDETS K KACNOTAM M WUBAGHAM ¢ HUSKOA KOHUEH TEALMER.

- RS9 R10 150 51130
- - CLASSEB DIN 51097
COEFFICIENTE D'ATTRITO [SCIVOLOSITA) / FRICTION COEFFICIENT (SLI
COEFFICIENT DE FRICTION [GLISSEMENT) / REIEUNGSKOEFFIZIENT (SCHLUPFRIGKETT) PTV > 36 wat
COEFICIENTE DE ANTI DESLIZAMIENTO / KosthamUMenT TpeHan - - . BS 7976
slider 45
DCOF (section
- = 0,42 wet 9.6 ANSI A
137.1.2012)
Per un effette ottimale della posa, florim suggerisce di mantenere 2 mm di fuga per pose monoformato & 3 mm per combinare formati misti / For optirmal ion resdlts, forim ining & joint of 2 mm 1/127 for single format installations and
dmm 1/8" to combine mixed formats / Pour réaliser une pose parfaite, florm suggéne de mantenis 2 mm de joint la pose des monoformats, et 3 mm pour les combinaisons de ramalx mmles} Um einen optimalen effekt beim uerlagen Zu erzielen amplehit
florim eine 2 mm fuge bei einfogm; mﬁeﬂ en und 3 mm e bei formatkombinationen / Para lograr los maximos resultados en la del producto, flofim aconseja 2 mm de junta en y 3 mm en corr de formatos
frixtos / LA IMENEHOM |.||m orim” P‘hKDM'bHL] T HBILIBPAMHKTE 3K30P 2 MM LUNA MOHOSOPMETE W 3 MM MPW CMBLUKHHBIX SOPMKTY

("ITEST EFFETTUATO SU FORMATO 80x80 am
TEST PERFORMED ON B0 cm SIZE - TEST EFFECTUE SUR FORMAT 80xB0 om - PRUEBAS REALIZADAS EN TAMARD B0x80 om - TEST ALF DEM FORMAT 80x80 om DURCHGEFUHAT / Monsmarsse Seino npoeenes wa passepe Bl ou

@ (€




